Merkblatt

Technisches
/®SK 900 spiegelkieber

Anwendung

Basis

Eigenschaften

Verarbeitung

Besonders geeignet zum elastischen Kleben von Spiegeln u.a.m. auf nicht saugenden
Untergriinden wie Glas, Aluminium, Metall usw. Saugende und porése Untergrinde
missen mit Primer vorbehandelt werden. Der Spieglkleber SK 900 kann fur viele
weitere Klebungen in Industrie und Handwerk verwendet werden, wo eine besonders
lange Lebenserwartung und eine elastische Klebnaht verlangt wird.

SK 900 ist ein speziell entwickelter Einkomponenten-Spiegelkleber. Er vulkanisiert
unter dem Einfluss der Luftfeuchtigkeit zu einem elastisch bleibenden Kautschuk.

Temperaturbestandig von -40°C bis +160°C nach abgeschlossener Vernetzung. Haftet
gutaufnicht saugenden Untergrinden. Ist bestandig gegen viele verdiinnte Laugen und
Sdurenund Alter- und Witterungseinflisse.

Damit nach dem Anpassen der Teile eine gentgende Luftzirkulation sichergestellt ist,
darf SK 900 nur in vertikaler Raupenform aufgetragen werden. Allfallig schadhafte
Stellen auf der Spiegelriickseite dirfen nicht mit dem Klebstoff in Bertihrung kommen.
Die Raupenbreite sollte zwischen 3 -12 mm liegen. Die Raupenstéarke ist abhdngig von
Untergrund, Spiegelgrosse und Gewicht. Es darf auf keinen Fall flachig oder
punktformig aufgetragen werden. Die Endfestigkeit der Klebung wird erst nach ca. 24
Stundenerreicht, deshalb isteine Fixierung des Spiegels erforderlich.

\ / \ /

/ \ /

richtig falsch falsch
Fureine sichere Klebungist pro 1 kg Spiegelgewicht eine Raupenldnge von mindestens
20 cmerforderlich.

Beispiel: Bei 1 m® Spiegelflache von 4 mm Starke (= ca. 10 kg) ergibt sich eine
Gesamtraupenlinge von mindestens 2 m. Bei 1 m* Spiegelfliche von 8 mm Starke (=
ca. 20 kg) verldngert sich die empfohlene Mindestldnge des Raupenauftrags auf 4 m
Ldnge. Fir problematische Untergriinde wie Gips oder Weichfaserplatten ist nach dem
Primernein Zuschlagum das Doppelte an Laufmetern vorzusehen.
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Charakter

Dichte

Konsistenz

Hautbildung

Abbindezeit

Haftung

Temperaturbestandigkeit

Untergrinde

Vorbehandlung

Verarbeitungstemperatur

Giftklasse

Arbeitsgerate

Farben

Haltbarkeit

Lieferform

Elastisch.

1,02

Pastds, standfest.

Nach 8 - 10 Minuten bei 20° C und 60 % relativer Luftfeuchtigkeit.

Ca. 24 Stunden bei Normbedingungen.

Aufnichtsaugendenund behandelten Untergriinden sehr gut.

-40°C bis +160°C

Spiegel, Glas, Aluminium, Metalle, PVC-hart, Polycarbonat und viele
andere Materialien.

Der Untergrund muss tragfahig, sauber, trocken, rost- und fettfrei sein.
Zur Untergrundsverfestigung, zur Haftungsverbesserung bei porésen,
saugenden Materialien und zur Vorbehandlung bei alkalischen
Werkstoffen wie Beton und Putz, isteine Grundierung mit Wi-Primer
V-06 oder -V-02 einzuplanen. Der Primer darf nicht auf die Spiegel-
rickseite gelangen.

+5°C bismax. +35°C

BAGTNr. 614200 - giftklassentfrei.
Wik o press Hand- und Pressluftpistolen.
SK4900 blautransparent

SK4901 transparent/mo

SK 4902 weiss (slow)

In geschlossener Originalverpackung, bei kiihler und trockener
Lagerung mindestens sechs Monate haltbar ab Lieferung.

Kartonzu 12 Kartuschena 310 ml Inhalt.

Zur Beachtung: Alle Angaben beruhen auf sorgféltigen Untersuchungen in den Laboratorien und unseren bisherigen
Erfahrungen in der Praxis. Sie sind unverbindliche Hinweise. Bei der Vielzahl der auf dem Markt erscheinenden
Materialien und den unterschiedlichen Verarbeitungsmethoden, die ausserhalb unseres Einflussbereiches liegen,
kénnen wir verstandlicherweise keine Gewahr, auch nicht in patentrechtlicher Hinsicht, fir den Ausfall Ihrer Arbeiten
Ubernehmen. Wir empfehlen, durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob das Produkt den jeweiligen
Anforderungen gerecht wird. Im tbrigen verweisen wir auf unsere Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen.
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